Mezei Sandor
Szalmabalabdl késziilt hazak és ezek tiizvédelme

A szalma mar 6sidok Ota ismert és haszndlt épitdanyag és az orszag egész teriiletén terem.
Néhany hatranyos tulajdonsdga miatt hattérbe szorult, de népszeriisége napjainkban az
okologikus gondolkodés révén, valamint kivald tulajdonsagai miatt ismét kezd kibontakozni.
A kihivasra szakmai valaszokat kell adni.

Mi is az a szalma, illetve szalmabala?

A szalma szant6foldi gabonandvények szarat jelenti, melyet az értékes gabonafejektol
megfosztottak és a napon kiszaritottak, igy a szalmahazak alapanyaga mezdgazdasagi
melléktermék. A betakaritds utan a balazogép az egymas mellé gyiijtott szalakat méretre
szabja, €s szorosan Osszepréseli, majd madzaggal 4atkoti. A szalmabélahazak épitéséhez
épitdanyagként a kisméretli kockabalakat alkalmazzak, amelyeknek a mérete koriilbeliil 45 x
35 x 80 cm, de a balazogép esetenként sajatos technologia szerint is dolgozhat.

A szalmabala haz torténete

A szalmabala épitésnek a torténete a balazogép feltaldlasaval kezdddott (1880). Szélesebb
korii elterjedése a 20. szézad elejére tehetd Eszak-Amerika és Kanada teriiletén. Az altalunk
ismert legrégibb, de ma is 4116 lakoépiilet 1901-ben épiilt Nebraskdban. Valdszinii, hogy ennél
régebben is épiiltek szalmabala hdzak, de az elsd tomeges épités Amerikdban a szazadeldre
tehetd. Hazdnkban azonban a szazad vége felé kezdtek probalkozni az épitdanyagként torténd
felhasznaldsaval, azonban az elsd megvalosult épiiletek a valyogépitészetre emlékeztetnek.
Késobbi idokben megjelentek a tisztan tartdszerkezet koz¢ rakott szalmabalakbol 6sszeallitott
ideiglenes, illetve tarolasi célra megépitett kisebb épiiletek, de mar ezekben az idékben is
szembe talaltdk magukat a szalmaszalak, illetve a szalmabaldk legjelentésebb tulajdonsagaval,
a tlizveszélyességével.

A szalma, mint épitéanyag és a tiizveszélyessége

Onmagaban a szalmaszal eléggé gyenge, térékeny anyag, igy az ,Egységben az Eré” elvét
alkalmazva a szdlak rendezésével, megfeleld mértékli 6sszenyomasaval és egy allandd méret
kialakitasaval lehet csak épitdanyagként alkalmazni. Ennek az épitdanyagnak mér vannak
szilardsagi, teherbirasi stb. jellemz6i. Tlzveszélyességét vizsgalva az tapasztalhato, hogy a
tomorebb forméaba rendezett szalmaszalak égési tulajdonsagai kedvezdbbek. Ezt a kedvezd
€gési tulajdonsagot még tovabb lehet ndvelni, ha az égés feltételének fenntartdsahoz
szilkséges levegd utanpotlasat lecsokkentjiik, esetleg megsziintetjiik. Igy, az allandé emberi
tartozkodasra szolgald szalmabala épiiletek épitésénél meg kell oldani, hogy a tiiz ne érhesse
kozvetleniil a szalmabalakat, illetve hogy égés kdzben levegd utanpotlast ne, vagy csak kis
mértékben kaphasson. Igy, példaul a teherhordd szalmabala falszerkezet kialakitdsanak egyik
lehetséges megoldasa, hogy a létravaz tartdszerkezet kozé kisméretii kockabalakat szoritanak
¢s az igy kapott szerkezet mindkét oldalat drothaldval erdsitett agyagvakolattal latjak el.
Hasonl6 kialakitasban lehet megépiteni a nem teherhordé fal-, fodém-, illetve a
tetdszerkezetet is. A megoldas eldnye, hogy magat az égheté anyagl fa tartoszerkezetet,
illetve a szalmabalat egy viszonylag vastag, nem éghetd anyagu agyagtapasztassal veszik
korbe. A hatranya viszont, hogy az éghetd anyagu fa tartoszerkezet, illetve a szalmabala egy
nem éghetd anyagl, nehezen megbonthato ,,fegyverzetlemez” kozott van. Ezért a tliznek a



rossz technolégiai mddszerrel kivitelezett szerkezetbe torténd bejutdsa utan az oltds komoly
kihivas.

Hogyan épitsiink szalmabala hazat?

A tiiz kockazatanak csokkentése szempontjabol vizsgaltuk a szalmabala épiiletek szerkezeti
kialakitasat. Ennek soran az EMI szentendrei laboratériumaban megvizsgaltunk egy
teherhordd falszerkezetet, illetve egy kozbensé fodémszerkezetet. A vizsgélati modellek
megépitése soran voltak olyan kivitelezési megoldasok, ahol a kisméretli kockabalak nem
fértek el, igy oda csak benyomkodtdk a szalmaszalakat, igy a tomoritettségiik nem volt elég
nagy.

i

Szalmabala fal tiiztérben lévo oldala a vizsgalat utin



Szalmabadla fal a vakolat megbontasat kovetoen

A tlizallésagi vizsgéalat soran a szerkezetnek harom hatarallapoti kritériumnak kellett
megfelelnie, mégpedig
e atlizmentett oldal nem melegedhetett fel 180 K folé,
e alang nem léphetett at a szerkezeten keresztiil, illetve
e a terhelést a vizsgalat teljes id6tartama alatt meg kellett tudnia tartania, tehat nem
omolhatott dssze.

A tervezett tlizallosagi hatarérték idétartamon beliill a vizsgalat soran hatarallapot nem
kovetkezett be. A vizsgalat utan a kemence eldl a falszerkezetet kiemeltiik. A tztér feldli
Osszerepedezett, drothaloval erdsitett agyagtapasztds megbontasa utan lathatéva valt, hogy a
szalmabadla beégése azokon a helyeken, ahol kézzel tomkodték be nagyobb volt, mint ott, ahol
az egész kockabaldkat helyezték el, s6t a kockabalak megvédték a fa tartoszerkezetet is a
nagyobb mértékli beégéstél. Az agyagtapasztds megbontdsadval egy iddben kezdtik el a
szerkezetet vizzel locsolni, hogy a szalma ne gyulladjon meg, és ne égjen ki. A locsolas
majdnem teljes 3 ordig tartott, ennek ellenére méasnap a pardzslo szerkezet kigyulladt, és teljes
mértékben kiégett.

A vizsgalat legfontosabb értékelési eredményei:

e A vakolt szalmabala szerkezet kiilonosen ellendllonak bizonyult a tlizzel szemben.
Ennek oka, hogy a szalmabala elég levegdt tartalmaz ahhoz, hogy jo hdszigeteld
legyen, de mivel jol tomdritett, nincs annyi levegd benne, amennyi az égéshez
sziikséges lenne.



e A vastag agyagtapasztds nem enged at elég oxigént a langgal torténd égés
kialakulasdhoz, illetve fenntartasahoz.
e A tlizzel szemben sokkal sériilékenyebbek a szalmabdala épiiletek azon részei, ahol
laza, kézzel betomkodott szalmat alkalmaznak és nem tomor balakat helyeznek el.
e A drothaloval erdsitett agyagtapasztasnak koszonhetd, hogy a tlztérben 1évo
agyagtapasztas nem esett sz€t darabokban, igy a szalmat nem érte kozvetlen tlizhatas.
Ki kell hangstlyozni azonban, hogy a vizsgalathoz sziikséges modell megépitésére kiilonos
gondossagot forditottak. A nem megfelelé megépités esetén a modell mar a vizsgélat kozben
kiégett volna. Ezt részben masnap tapasztaltunk is.

Szalmabdla fodém égése a vizsgalatot kévetoen
Tz egy szalmabala épiiletben

A szalmabdla épiiletek egyik legnagyobb kockazata, hogy nem égheté anyagl, nehezen
megbonthatd ,,fegyverzetlemez” kozott vannak az éghetd anyagu fa tartdéoszlopok és a
szalmabaldk. Ennek koszonhetden az esetleges tliz oltdsa nehézkessé, vagy lehetetlenné
valhat, ugyanis nem lehet a tiiz fészkéhez kozvetleniil hozzaférni és ott oltani. Ezzel a
problémaval taldlkoztak az Arizona allamban 1év Oracle varosaban 2007. december 10-én. A
tlizoltok 13.27. drakor kezdték el a tiizoltast, és 18.25. orakor reményteleniil hagytak abba. A
kiégett épiilet még ordkon keresztiil tovabb fiistolgott. A nap végére az épiilet 75 %-a leomlott
€s megsemmisiilt.

(Lasd: http://www.fireengineering.com/display_article/358471/25/none/none/Feat/The-
Unique-Challenges-of-Fires-in-Straw-Built-Construction honlapon)




Ennél a tlizesetnél is jol lathatd, hogy a kiérkezett tiizoltok nem tudtdk megfékezni a tiizet.
Ennek f6 oka, hogy az épiilet falszerkezetének megépitése sordn kialakitottak egy légrést, ami
elosegitette a ,.kiirtd hatas” bekovetkezését, igy ennek a hatdsnak koszonhetden terjedt
gyorsabban tovabb a tliz a falszerkezet belsejében, majd at a tobbi szerkezetre.

A tiizeset hatasara a kovetkezo megfigyeléseket és intézkedéseket tették:

- A konnytiszerkezetli (fa vazszerkezetil) épiiletek kialakitdsdhoz hasonldan a szalmabala
épiiletek falszerkezeteinek tetejét is tlizgatld modon kell a tovabbiakban lezarni, hogy
korlatozza a szalma égésébdl szarmazo6 tiiz tovabbterjedést.

- A tetdszerkezet acél vazra szerelt OSB lapokbol allt, amelyre raerdsitették a cserepeket.
El6irdas nem volt az OSB lapok védelmére, igy a tiiz konnyen tudott atterjedni a
megfeleld tizvédelem hidnydban.

- Az épiiletben nem volt kiépitve a kabelcsatorna, igy a vezetékek szabadon helyezkedtek
el a falban.

- A tiiz keletkezése el6tt nem kovették a meleg munkavégzésre vonatkozo tlizmegel6zési
szabalyokat.

A laboratoriumban elvégzett vizsgalatnal, és a kiilfoldi tlizesetnél is hasonld jelenségek
jatszodtak le, mégpedig a falszerkezeten beliil kialakul6 tliz eloltdsa majdnem lehetetlen, ha
sikertilt is megeldzni a tliz kialakulasat, akkor is feliigyelni kell még hosszu ideig, ugyanis a
pardzslo szalma konnyen langra kaphat. Ezért kiilondsen fontos a kivitelezésnél betartani a
szabalyokat, amelyek lényege, hogy a tliz ne férhessen hozz4d a szalmahoz, illetve a
szalmabaldkhoz. Fontos, hogy a szalmabdla megfeleld tomorségii legyen, a szerkezetek
illesztéseinél a kidolgozasok megfelelden Ilégtomorek legyenek, a szalmabaldk
agyagtapasztasai ne repedhessenek meg, illetve ne eshessenek le darabokban, igy is
késleltetve a tiiz szerkezetbe torténd bejutasat. Az emlitett szerkezetek rétegrendjeitdl el lehet
térni, azonban a csomdpontok megtervezésétdl, a megépités mindségétdl, illetve precizitasatol
nem.

Mezei Sandor vizsgaldé mérndk

EMI Nonprofit Kft., Budapest
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