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Tartalytiiz-oltasi stratégia a Neste Oil-nal
Jaakko Valtonen, Tiizoltéo parancsnok helyettes, Neste Oil, Finnorszag

Jo napot kivanok Mindenkinek! El6szor is szeretnék koszonetet mondani a Molnak és a
FERnek ezért a lehetéségért, hogy bemutathatom a Neste Oilnal alkalmazott tartalytiiz-oltasi
stratégiat. A nevem Jaakko Valtonen és létesitményi tlizoltdsagi biztonsagi szakértOként
dolgozom a finnorszadgi Neste Oilndl. Az eléaddsomban hasonlosagokat ¢és atfedéseket
fedezhetnek fel kordbbi kivalod eléadok, mint Pimper ur, Bras Ur és a kozvetlen eldttem
megszolalo Torok ur elfadédsaival Osszehasonlitva. Természetesen jO értelemben, mert
mindannyian azt hangsulyozzuk, hogy mennyire fontos az eldzetes tervezés tartalytliz-oltas
esetén. A Neste Oilnak két finomitoja van Finnorszagban a Balti-tengernél, és mi vagyunk a
legnagyobb munkaltatok a Kilpilahti iparvidéken. A Neste Oil-on kiviil mas vegyipari
vallalatok is talalhatok ugyanebben a korzetben. A Parvooi Finomitod 4 gyartoésorbol all, és a
teljes termelési kapacitasa hozzavetdlegesen 200 000 hord6 naponta. A f6 alapanyag a kdolaj
és az Eszaki-tengeri nyersolajat is hasznaljuk. A Neste Oil Létesitményi Ipari Tiizoltosaga
Egyesitett Tlizoltosagi Egyezményt kotott a Kilpilahti ipari térség nyolc vallalataval. Tovabba
van egy kolcsonds egyezményiink is a Parvooi Regiondlis Tlzoltdésaggal, amely koriil-beliil
50 percnyi tavolsagra talalhato a finomitotol. A hivatasos tiizoltd brigadunk 24 oOras
szolgalatot lat el, egy perces riasztasi idovel, a legtavolabbi helyszinre is hat perces kiérkezési
idével. Négy miiszakban dolgozunk, miiszakonként egy plusz 7 {6 hivatasos tlizoltoval. Ezen
kiviil hozzavetdlegesen 70 részmunkaidds tlizoltd segiti a munkankat a helyszinen.

Itt 1athato gépjarmiiparkunk, ime, 1/6. Néhanyuk kifejezetten erre lett kifejlesztve, 23 méteres
hidraulikus gépjarmiifecskendé, 5000 I/perc teljesitményii monitorral felszerelve. A
MASTER STREAM 4000 tipusu gépjarmiifecskendé egy rendkiviil magas, 18000 1/perc
teljesitményii monitor. Nézziik a habellatas logisztikajat: ezenkiviil van 2 habtartaly, melyek
Urtartalma, 8500 illetve 10000 liter. Vagy AFFF vagy FFFB multifunkciondlis habot
hasznéalunk.

Reméljiik az utolso tartalytiiziink 1989-ban volt, amikor is egy 52 méteres, izohexan tartaly
kigyulladt. Az izohexan a karbantartasi munkalatok utan nyitva felejtett aknatetén at
folcsapott. A nyildst habtakardéval biztositottuk, de az erds szél kovetkeztében
megrongalodott. A sériilt habtakaron keresztiil az €gés elérte egészen a felszint. Amint
hallottunk hasonl6 esetekrdl Japanbol is.

Az els6 oltasi kisérlet utan 30 cm vastag habtakard fedte be az lizemanyag felszinét, A sz¢lt6l
a habtakaro felszakadozott. A masodik gyulladas akkor kovetkezett be, amikor a felemelt
monitorbol a habspray elérte a felszint. Mivel a masodik kisérlet sem jart eredménnyel, 15
perc elteltével abbamaradt. Rdadasul nem 4llt rendelkezésre elegendé mennyiségii habképzd
anyag a helyszinen. Stratégiat kellett valtani. 15 perc elteltével tigy dontottek, hagyjak a tiizet
leégni. A folyamat 32 6ran 4t tartott. Nem szeretnénk ujra megtapasztalni egy 32 oras égést.
Természetesen erre a legjobb megoldas a tartalytiiz esetek megeldzése. Bizonyara emlékeztek
mit mondott Raymond tegnap a kockazatelemzéssel kapcsolatban. O is elmondta, hogy a
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valdsziniiséget és a konzekvenciakat szem el6tt kell tartani. Annak ellenére, hogy kicsi a
valdszinlisége annak, hogy legy6zziik a tiizet, mégis ki kell dolgoznunk a tartalytiiz kezelését.
ime az altaldnos kidolgozasi folyamat. Meg kell bizonyosodni a lehetéségekrdl, milyen
tartalyrol, a tartdlyban milyen anyagrol van szo, Arrdl is, milyen tlizoltasi szcenararionk,
forrasaink vannak, milyen filozofiat és célokat akarunk felallitani. Ezenkiviil, elegendéek-e az
egyéb forrasok ehhez, esetleg sziikségiink van-e tovabbi forrasokra. Ezt kdvetéen ki kell
dolgoznunk a taktikat és meghatarozni a feladatokat. Az elokésziiletek utan végre kell hajtani
mindezeket. Kilpilahtiban tobb, mint 150 tarold tartalyunk van, melyek atmérdjének mérete
10m-tdl 52 m-ig terjed. Az Gsszes tartalyunk félstabil habbal olt6 rendszerti, felszin alatti vagy
részben felszin alatti rendszerrel. A tiizoltasi kapacitdsunk 50000 1/perc tartalytiz esetén. A
filozofiank tehat az, hogy a tartalytiiz emberekre, a kornyezetre, a vallaltra gyakorolt hatdsat a
minimumra csokkentsiik a rendelkezésre all6 minden forras koltséghatékony felhasznalaséaval.
Az els6 megoldas a félstabil rendszerrel torténd gyors oltds, ugyanakkor felkésziiliink a
legnagyobb tartalyunk teljes felszini oltasara abban az esetben, ha a félstabil rendszeriinkkel
nem ¢ériink el eredményt.

Az NFPAI11l ¢és az APE 6,5 l/percet ir eld az égd feliileten és ezenkiviil, a potencialis
habveszteség mennyiségét is figyelembe kell venni, ami 60% is lehet az EI-nak megfelelden.
Ezen eldirasoknak és az EN 13565 értelmében is, ami az €g6 feliileten 10 -12 1/ percet ir el6 a
tartaly atmérdjétol fiiggéen, Amint tegnap mar Laszld és Ramsdem ur is emlitette a masik
fontos tényez6 a tartalytiiz-oltas esetén az alkalmazasi id6. Amint azt az NFPA11 kimondja a
minimum alkalmazési 1d6 tartalytiz oltasara 55-65 perc. Azonban egy hazon beliili oktatason
mi azt hallottuk, hogy el6szor oltsuk a tiizet és aztan hagyjuk leégni 32 6ran at. Ez nem igazén
koltséghatékony megoldés, azonkiviil elszomorito is. Tehat a habbal oltds megkezdése elétt, a
helyszinen kell lennie a habkdpeny oltds utani biztositdsdhoz sziikséges ésszerli
megoldasoknak. Kiilonb6z6 forrasok az oltdshoz sziikséges teljes habkoncentratumnal 50-
100%-al tobb biztositasat irjak eld a tovabbi tiiz megeldzése céljabol. Kivalasztjuk az alapvetd
1épéseket az oltashoz és természetesen a félstabil rendszer a leggyorsabb és az elsédleges
megoldas. Abban az esetben, ha a félstabil rendszerrel nem ériink el eredményt és minden
egyéb forras rendelkezésre 4ll a helyszinen, akkor elkezdhetjiik a legmagasabb fokozata oltas
alkalmazasat. Megvalasztjuk az alkalmazasi értékeket, 5 l/perc/m2 a f€lstabil rendszer
esetében és 11 1/perc/m2 monitor alkalmazasa esetén. 90 perces alkalmazasi id6t valasztunk.
Ha extenziv alkalmazasi értékeket hasznalunk, gyorsabb és sikeresebb oltast végezhetiink.
Meg kell hataroznunk a hiités alapvetd feltételeit. Ne hiitsiink pontosan az oltas utolsd
fazisanak idején annak érdekében, hogy eldsegitsiik, hogy a hab lezarja a tartalypalastot és a
kivalasztott tartaly hiitése csak akkor sziikséges, ha a hiitéviz elparolog a tartalypalastrol.
Tehat, altalaban hiitésre nincs sziikség, ha a félstabil rendszert idében aktivaltuk. Amint azt
Laszl6 mar tegnap emlitette, az 1d6 nagyon fontos tényezd. A tartalytiz-oltasi stratégiank a
beavatkozas harom integralt szakaszara alapozodik. Tartalytliz oltasanak a leggyorsabb
modja, a félstabil rendszer alkalmazédsa, amennyiben lehetséges. 25m atmérdjli tartalyok
esetén az els® beavatkozasunk forrasaival hajthatjuk végre a miiveletet. Kozepes méretii
tartalyok tobb forrast és idot igényelnek, a nagyobb tartalyok, pedig még ennél is tobbet. Az
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elsé beavatkozas kivitelezési idékerete kevesebb, mint egy ora. Példaul, ha a legnagyobb
tartalyunk oltdsara gondolunk, félstabil rendszerrel, 5 I/perc miikodési értéknek és 90 perc
miikodési idonek megfelelé hab koncentratumot igényel. Tehat az elsd beavatkozas
alkalmaval legyen meg az oltashoz sziikséges mennyiségii hab. A tovabbi kérdés, hogyan
biztositjuk a vizellatast. Azutan, ha nem alkalmazhatjuk a félstabil rendszert, az 6sszes egyéb
forrasra sziikségiink van 25m-es tartalyok esetében a legmagasabb fokozati oltés
alkalmazasakor. Az elsO visszajelzés idején megvan a teljes hab koncentratum, 28500 1, és a
legmagasabb fokozatu oltaskor 11 1/perc/m2 mitkddési értékkel és 90 percig tart. Igy elegendd
all rendelkezésre. Azutan a koOzepes méretli, 26m-42m atmérdjii tartdlyok esetében
sziikségiink van kiegészitd forrasokra a legmagasabb fokozati oltas alkalmazasat
megelézden. Az elsé visszajelzés megtortént és azutan kovetkezik a masodik visszajelzés,a
nagyteljesitmény(, 80000 I/perc teljesitményii monitorral, illetve a rendelkezésre allo,
kiegészitd hab tartalékkal. A kivitelezési idokeret erre a rendszerre vonatkozéan kevesebb,
mint 2 6ra. Es akkor a teljes hab koncentratum a helyszinen van a 7000 1-re. A legnagyobb
tartalyunk 52m atmér6ji. A harmadik visszajelzésnek meg kell torténnie, miel6tt a
legmagasabb fokozati oltasi kisérletet megkezdjik. Kiegészité habmonitorok allnak
rendelkezésre, kétszer 6000 1/perc, €s a regionalis tlizoltdosagtdol még tovabbi habellatdshoz
juthatunk. A legmagasabb fokozatii oltasi modszerekkel rendelkeziink a legmagasabb
fokozata, 30000 I/perces kapacitassal az oltasi timadashoz. Ennek elégnek kell lenni. Az alsé
képen lathatok a mi tartaly telepiinkon zajlik, 30000 1/perces kapacitassal, 8 Bar nyomassal.
K06sz6ndom szépen.



