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A technoldgia alapja, hogy magasnyomasu levegOvel
kiilonb6z0 koptatdanyagot repitiink ki. A nagy sebességgel
kilépO anyag utjaba allitott targy kopast szenved, ami
alapvetOen karos lenne, de ebben az esetben éppen ez a
cél. A fém, fa, mUanyag, tGiveg és egyéb alapu targyak
feliletén keletkezett szennyezOdések -a szemcsék koptatd
hatasa folytan levalnak. igy Gjra tiszta feliiletet kapunk.
Ezek utan a targyak UjrafesthetOvé, feldjithatéva valnak.



A munkadarab tisztitasanal a legfontosabb tényezok:
oA szdrdanyag helyes kivalasztasa
oA megfelel6 behatasi id6 meghatarozasa

oA nyomas pontos beallitasa

Az atlagos szdras soran 20 - 60 um-t valasztunk le, ami Iényegesen nem valtoztatja meg a
munkadarab méretét. Természetesen a nagypontossagu megmunkalast igénylo
munkadaraboknal, ennél Iényegesen finomabb forgacsolas is elérheto. Az altalanos
acélszerkezetek megmunkalasan til megemlithet6 a mindinkabb divatos és praktikus
rozsdamentes acél, liveg fa ko diszito homogenizalo feliiletkezelése.

A szdrdanyag tipusa és finomsaga a kialakitani kivant feliilet milyenségétol fliggéen
valtozik



MINDEN szemcseszoras képlékeny alakvaltozast okoz! Ezt f6leg
lemezarunal kell figyelembe venni! Acélszerkezetre feszitett
lemez szemcseszdrasakor maradando alakvaltozast szenved.
Felujito jellegli munkaknal a szorast fellilettisztitasra és
feluletfeltarasra egyarant hasznaljuk. Ajanlott a munkadarab
feltarasat el6bb elvégezni, a sziikséges javitasokat potlasokat
elvégezni, és a legvégén letisztitani.

lllesztett feliiletek (csapagyfészkek, tengelycsonk, stb.) ajanlott
szoras elOtt levédeni.

Rozsdamentes acél megmunkalasa soran az anyag semmilyen
formaban nem taldlkozhat vas (ferrit) tartalmua anyaggal.
Altalanos félreértés, hogy feliileti egyenetlenséget ki lehet
egyenliteni (polirozni) szemcseszdrassal. A technologia
hatarozatlan iranyd megmunkalas



Szemcsefuvasnal alkalmazott
szoroanyagok




A Mohs-féle keményséqi skala és néhany tagja

A keménység megadasara leggyakrabban a Mohs-féle keménységi
skalat alkalmazzak. Alapja az un. kapcsolasi keménység, amely azt
mutatja meg, hogy melyik asvany karcolja a masikat.

Keménységi fok: Asvany neve: Osszetétel:

1 talk Mg,(Si,O,,)(OH),
2 gipsz CaS0O,"2H,0

3 kalcit CaCO,

4 fluorit CaF,

3 apatit Ca;(PO,)3(CIl,F,OH)
6 foldpat KAISi;Oq4

7 kvarc SiO,

8 topaz Al,(SiO,)(F,OH),
9 korund Al O,

10 gyéemant C



Korund

A korund aluminium-oxidbél el8allitott szérdanyag. Kimagaslé
keménységl, az élek a szérasi folyamat soran megujulnak. Létezik normal
és nemeskorund. A normal korund 20 - 96%, a nemeskorund t6bb mint
98% aluminium-oxid tartalmu szérdanyag, mely nemes acélok tisztitasara,
Uveg mattitasra, kOcsiszolasra, fa, mUanyag, keményfém stb. tisztitasara
hasznalhaté.

A nemes elektrokorund szemcse a turbinas és sUritett levegbvel mikodd
szord berendezésekhez egyarant hasznalhatd. Szoro kabinos eljarasnal
éppugy, mint a szabadsugaras felliletkezelésnél, vagy a vakuumegység
altal biztositott zartrendszer( korfolyamatndl. A szérdsnal hasznalt
elektrokorund szemcse nem tartalmaz szabad kovasavat, tehat nem okoz
szilikozist.

A szemcsék az olvasztasi elGallitasi technologiabdl adéddan homogén
szerkezetl egy-kristalyok, a specidlis torési- 6rlési modszerek miatt
megegyez6 alakzatuak.



Uvegszemcse:

Az Gveg masodlagos hasznositasabdl szarmazo univerzalis szérdanyag.
Zo6ldesszirke szin, PH semleges, vizben nem oldédik, nehézfémet,
mérgezO anyagot nem tartalmaz.

- Keménysége: MOHS 6

- Alakja szogletes

- Ciklusideje: 3-4 alkalom

- Kiszerelés: 25 illetve 40 Kg zsakban

Uveggyongy:

Mikro Gveggyongy. Fehér szin(, PH semleges, vizben nem oldédik,
nehézfémet, mérgez6 anyagot nem tartalmaz.

- Keménysége: MOHS 6

- Alakja: gomboly

- Ciklusideje: 4-5 alkalom

- Kiszerelés: 25 Kg zsakban









Szoro konténer




Félautomata szemcsefuvo kabin




Nagynyomasu szemcsefuvo kabin




Venturi elven mikodo injektoros
szemcsefuvo pisztoly







Koszonom a figyelmuket!




