Europai szabvanyon Kkiviili technolégiak alkalmazasa a beépitett
oltorendszerekben — Habbal oltas és a HotFoam rendszer

Bizonyos terek oltasahoz a beépitett habbalolté berendezések alkalmazasa a leggyakoribb
és legmegfelelobb megoldas. Az oltashoz hasznalt habképzo-anyag mindsége azonban
nagyban fiigg a szabvany altal is eléirt frisslevego utanpétlastol. Mik a tapasztalatok ezen a
téren?

Egheto folyadékok és oltohabok

A Dbeépitett oltorendszerek tervezésekor az éghetd folyadékok jelenléte esetén - beleértve a
feldolgozast ¢és a raktarozast egyarant - a habbal oltd6 rendszerek mozgdsitjuk, mint a
kockézatnak legmegfelelobb megoldast. Az alkalmazni kivant habrendszer és habképzd anyag
tipus az adott éghetd folyadéktol és a helyi adottsagoktdl egyarant fiigg. A tlizoltohabok tipusai
széles skalan mozognak, és bar taldlkozunk még a ,jo Oreg” protein bazisu habokkal,
napjainkban a legelterjedtebben a szintetikus 6sszetevokbdl készitett keverékek, amelyek koziil a
detergens (Class A és HIEX), a szintetikus filmképz6 (AFFF) és szintetikus kettds filmképzo
(AFFF-AR) habképz6 anyagok a leginkabb jaratosak.

Az éghetd folyadékok tiizeinek oltdsara szant beépitett, habbal olté rendszerek gyartocsarnokok,
raktarak, hangarak vagy azok bizonyos részeinek védelmére szolgalnak, de taldlunk ilyet egy
hazai barkéacs-aruhdz festékosztalydnak mennyezetére szerelve is, ahol az engedélyezd hatdsag a
kockazatot mérlegelve rendelte el a hagyomanyos sprinkler rendszer ilyetén modositasat. A
habos rendszerek nagy elénye a ,,csak” vizzel oltokkal szemben az, hogy a habbal kevert, vizes
oldat, a habképz6 anyag sajat dsszetevoitdl és kész hab elballitasat végzé berendezéstdl fiiggden
1-8 szoros kiadossagtol akar 1000-1200 szoros kiadossagig képesek ,.felhabositani” az oldatot.
Kevesebb vizzel dolgoznak, tovabba a feliiletaktiv-Osszetevovel rendelkezOk esetében a
vizfeliileti fesziiltségét csokkentve lehetdvé teszik, hogy a viz olyan feliileten is megtapadjon
(pl.: kormos, olajos vagy miianyag, stb.), ahol a tiszta viz nem tenné.

Szabvanykovetelmények

A habképzd anyagok tlizoltasi teljesitményének vizsgalatakor az EN 1568:2008 szabvany a
mérvado, mig a habbal olt6é rendszerek tervezésekor az MSZ EN 13565-2:2009 szabvany lesz az
elsédleges irdnymutatés. El6bbi leirja nehéz-, kozép-, konnylihab képzd és alkoholalldé habképzd
anyagok vizsgalati kovetelményeit és a mérési eredmények alapjan torténd osztalyba sorolast,
mig utdobbi meghatarozza a tartalyvédelmet, a hab-sprinkler és hab-deluge, konnyiihabbal olto,
vizi jarmii (teher) rakododéallomas (dokk), repiilégéphangar valamint LNG/LPG habbal olto
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Leveg6 utanpotlas és habminéség

A rendszer tipusanak megfeleld minimalis lizemidé mellett figyelembe kell venniink a
habképzéshez sziikséges levegdellatast is, ami kifejezetten a konnylihab rendszerek esetében
kivan tobb figyelmet, és - ahogy azt a szabvany is eldirja - friss levegd utanpotlas biztositasat,
amennyiben a generator €s a habképzd anyag egyiittesen nem rendelkezik olyan jovahagyassal,
ami lehetové tesz anélkiili alkalmazést. A friss levegd utanpotlas épitészeti €s épiiletgépészeti
nehézségeket is okozhat, eléfordulhat, hogy miiszakilag nem valésithatd meg. A Tyco HotFoam
rendszere mindsitett un. belsdlevegds felhasznaldsra, a HG15, és HG25 habgeneratorok a Meteor



P+ habképz6 anyaggal egyiitt, rendszerként beépitve a kormot és mas égésterméket is tartalmazo
leveg6t felhasznalva képes a megfeleld habkiaddssagot és vizkivalasi idot biztositani. A
HotFoam alkalmazhat6 szénhidrogén alapu és alkoholos éghetd folyadékok tiizeinek oltasara és
gumi, milanyag, fa, papir tartalma anyagot tiizeinek oltasara egyarant.
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A mellékelt tablazat jol szemlélteti azt, hogy a hagyomanyos habképzd anyagokbol képzett
konnytihab mindsége miként romlik akkor, ha az oltas soran nem tudunk friss levegdt biztositani
a habgenerator részére. A tablazat eredményei jol mutatjak, hogy a kelldsségben — kiilondsen a
hagyomanyosan konnythabként alkalmazott keverék esetében — komoly mindségromlas

tapasztalhatd, a névleges teljesitménynek még a felét sem tudta a rendszer produkalni.

A

HotFoam rendszer mérési adat a kiadossag tekintetében 1:700 feletti, a vizkivalasi id6 (50%)

hosszabb, mint 16 perc.

A friss és szennyetett levegé felhaszndldsa kénnyiihabképzés sordn - Teszt eredmények

Forras: Tyco Fire Protection products és CNPP tesztek

AFFF AR 3X3 EN - Szintetikus, kettds filmképzé habképzé anyag alkalmazdsa kénnylihabként

LevegGellatas/kondicio Habkiaddssag | Min&ségromlads | Vizkivalas 50% | Min6Gségromlas
Névleges teljesitmény cca. 1:600 X > 11:00 min X

Meért adat - Fistmentes 1:598 -0,33% 12:15 min 11,36%
Mért adat - Szénhidrogén égetés mellett 1:550 -8,33% 10:01 min -8,94%
Meért adat - PVC égetés mellett 1:450 -25,00% 7:27 min -32,27%

A kiaddssdagban és a vizkivdldsban is jelentés romlds figyelheté meg!

HIEX 3% EN - Detergens habképzé anyag alkalmazdsa kénnyiihabként (rendeltetés szerint)

Levegéellatas/kondicid Habkiaddssag | Min6&ségromlas | Vizkivalds 50% | Min&ségromlas
Névleges teljesitmény cca. 1:600 X > 13:00 min X

Mért adat - Fistmentes 1:587 -2,17% 17:00 min 30,77%
Mért adat - Szénhidrogén égetés mellett 1:257 -57,17% 18:10 min 39,74%
Meért adat - PVC égetés mellett 1:285 -52,50% 19:04 min 46,67%

A kiadéssdagban jelentds (!!!) romlas figyelheté meg, mig a vizkivaldsban javultak az eredmények.




A HotFoam rendszerrel, a generatorainak teljesitményével kapcsolatban 6rommel aduk bévebb
felvilagositast.

Czirok Antal, +36.20.566.4644

Tyco Fire Protection Product,

e-mail: aczirok@tyco-bspd.com



mailto:aczirok@tyco-bspd.com

