Acélszerkezetek tiizvédelme tiizvédo festékekkel — hibat hibara?

Mi a feladata a tlizvédo festékeknek? Hogyan képesek ezt teljesiteni? Mit befolyasol a
feliilet elokészités, a korrozio, a felhordas modja, az idojaras, a paratartalom? Mikor
esik le a cinktartalmu alapozoval védett és a horganyzott fémszerkezetrél a teljes
tiizvédo festékréteg? Mikor tekintheté iddjarasallonak egy tizvédo festékréteg?
Vegyészmérnok, korréziovédelmi szakmérnok szerzonk Kicsit mas megvilagitasba
helyezi a témat.

Alapveté funkciojuk

e A tlizvédo festékek alapveté funkcidja — hivatalos definicioként a vonatkozo TvMI
(TvMI 11.1:2016.07.15) szerint — az épitményszerkezetek tiizallosagi hatarértékének
biztositasa jarulékos tiizvédelmi megoldaskent.

e Az érvényben 1évé OTSZ (54/2014. (XI1. 5.) BM rendelet) szerint a tiizvéd6 bevonat:
salkalmas — miszaki  eljarassal —a  fiiggoleges,  vizszintes  vagy  ferde
épitményszerkezetekhez kozvetleniil vagy kozvetetten csatlakozo, a belsé réteget a
tlizhatas okozta karral szemben védo legkiilsé vagy legalso anyagréteq”

e Az MSZ EN 13381-8:2013 szabvany szerint az ,,acélszerkezetek jarulékos reaktiv
védelme”.

A megfogalmazasok ugyan kicsit eltéréek, de egyben mindegyik megegyezik, egyik sem
foglalkozik azzal, hogy a tiizvéd6 bevonatrendszereknek van egy igen fontos masik feladata
IS: a korrozio elleni védelem.

Erre sokan felzudulhatnak: hiszen minden forgalmazonak, anyaggyartonak van hozzé
korrozidgatlo alapozoja, ill. eldirnak valamilyen feliilet elokészitési fokozatot.

Ez altalaban igaz, de nagyjabdl itt meg is all a korrdzio elleni védelemmel valo foglalkozaés,
foleg a valosagos kivitelezéseknél, de a bevizsgalasok esetében és a megfeleldség
értekeléseknél is.

Feliilet-elokészités

A TvMI rendelkezik a feliilet-el6készités ellenérzésérdl, amivel nem fogalakozik, hogy:
e azt ki végzi és milyen siiriiséggel, valamint
e nincs megkiilonboztetve a kiiltéri €s beltéri igénybevétel,
e nincs rogzitve, hogy a kiiltéri, ill. agressziv vagy nedves beltéri igénybevétel (pl.
uszodak) esetén fokozott jelentdsége van a feliilet-elokészitésnek €s ellendrzésének.
Kiadvany, szabalyozas szinte egyaltalan nem foglalkozik a bevonand6 acélszerkezet feliileti
érdességével, pedig az rendkiviil fontos, €s befolyasolo hatassal van:
e akorroziovédelemre és a bevonatrendszer tapadasara, kiilondsen tiiz esetén,
e a bevonatrendszer vastagsagara, kiilonosen a relativ vékony korroziogatld
alapozd vastagsaganak meghatarozasakor.
Addig, amig nincs tliz, ill. az adott szerkezet nem kiiltérben van nincs baj, de ha a szerkezet
kiiltéri igénybevételnek van kitéve, ill. esetleg tiiz it ki, akkor komoly gondot okoz mindezek
hianya, ellendrizetlensége. Marpedig tlizre terveziink!

Korroziogatlo alapozok

A tlizvédd bevonatrendszer korrozid elleni védelmi szerepében meghatarozo szerepe van

1. A feliilet tisztasaga, és érdessége mellett

2. akorrozidgatld alapozok tipusanak, ill. vastagsaguknak.
Az alapozé vastagsaganak ellendrzése a mar emlitett TVMI-ben megint csak emlitve van, de
kizarolag olyan vonatkozasban, hogy az alapozé mért atlagos vastagsagat a tlizvédd
bevonatrendszer végs6 vastagsagabal le kell vonni.
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Ennél azért sokkal 1ényegesebb szerepe van a vastagsag mérésének! Nincs szabalyozva, hogy

e Milyen vastagsagi tolerancidk vehetdk figyelembe negativ irdnyban?

o Kivégzi a mérést?

e Milyen gyakorisadggal kell azt elvégezni?
A legtobb gyartd megad felsG vastagsagi hatarértéket, annak érdekében, hogy a tlizvédo
festékbdl hd hatdsara kialakuld hab iddnek elbtte ne cstsszon le a védett feliiletrdl, de a
korr6zid elleni védelem nem kiilondsen szempont.
Beltérben, szabalyozott paraviszonyok mellett, nincs ezzel komoly gond, de ahol 1ényeges az
acélszerkezet korrozio elleni védelme is, (kiiltér, ill. agressziv vagy paras beltér) ott igen.
Szerencsés lenne, ha a korr6zidgatlo alapozok vastagsagi tolerancidjara, a feliilet tisztasagra,
érdességre — a tlizvédd bevonatrendszerekre nem vonatkoz6 MSZ EN ISO 12944
szabvanysorozat 2018-as valtozatanak elGirasait, ajanlasait figyelembe venné altalanosan a
szakma.

Felvalt tlizvédd bevonat
Nem megfeleld feliileti érdesség miatt, valamint a tal rovid atfestési idok kovetkeztében a
vastag tlizvédo bevonatrendszer felvalt az alapfeliiletrol.

Nagy vastagsagban, atszaradési id6 betartasa nélkiil késziilt bevonatrendszer levalt
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A fedo6réteg tul hamar tortént felhordasa
Ezért holyagos és lyukacsos lett a bevonat.
Kiiltéri bevonatrendszer esetén ez a tizvédo festék tonkremeneteléhez vezethet.

Cinkelt lapokkal

Az alapozo6 tipusat szintén jobban szabélyozni kellene! Bar a cinkpor tartalmt korr6ziogatld
alapozok a lehetd leghatasosabbak a korr6zio elleni védelemben, ennek ellenére a fizvedo
festékek ala csak addig jok, amig nincs tiiz! A cink olvadaspontja ugyanis 419 °C.

Ha a tiizvédelem kritikus hémérsékletét nem 400 °C ala tervezik, fuggetleniil egyéb tervezési
paraméterektdl, akkor az egész bevonatrendszer tiiz elleni védelme egy igazi tliz esetén nem
ér semmit, mert 400 °C kornyékén az alapozd el kezd lefolyni a feliiletr6l a rajta 1évo
valamilyen mértékben habosodott tlizvédd bevonatrendszerrel egyiitt. A megkivant Th érték
nem lesz teljesithetd. Ennyit azért a tervezoknek is illene tudniuk.

Kiiltéri felhasznalasra, ill. agressziv vagy nedves beltéri igénybevétel esetén a cink-foszfatot
tartalmazo, felujitds esetén az aluminium pigmentalt kétkomponenses epoxi alapozok a
legszerencsésebbek. Normal beltéri  felhaszndldsra a  cink-foszfatot tartalmazo
egykomponenses termékek is megfeleldk also-felsd vastagsagi tolerancidk megadasaval.

Horganyzott szerkezetek tiiz elleni védelme

A cinkporos alapoz6 olvadésa okan felhivnank a figyelmet a tlizihorganyzott szerkezetek tiz
elleni védelmére is.

Teljesen mindegy, hogy a gyartok milyen alapozot javasolnak a horganybevonat alapozasara
a tlizvédod festékek ala. A tiiz elleni védelem csak addig lesz hatasos, amig az acélszerkezet
feliileti hdmérséklete el nem éri a 400 °C koriili hdmérsékletet, mivel ezen a hémérsékleten az
alapozo, ill. a bevonatrendszer alol kicsuszik a talaj, azaz a horgany elindul le a szerkezetrdl a
rajta 1évo teljes rendszerrel egyiitt.

Osszegezve: a horganyzott szerkezetet csak max. 400 °C-os kritikus hdmérsékletre szabad
tervezni, magasabbra nem. Az erre valo tervezés viszont jelentds bevonati vastagsag novelést
jelent a tlizvédo festékbdl, amely gazdasagilag nem biztos, hogy megéri.

Egyszeribb és gazdasagosabb lenne, ha tlizvédé bevonatrendszer sziikségességekor nem
horganyzott szerkezeteket terveznének, hanem a megfeleld tipust korrdziogatld alapozora
koncentralna a tervezés egy megfelelden elokészitett szénacél feliilet alkalmazasaval.

Tiuzvédo festékbevonat idéjaras-allosaga
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Els6ésorban kiiltéri felhasznalas, ill. agressziv vagy nedves beltéri igénybevétel esetén, a
legtobb tlizvédd festéknek nem sok szerepe van a korrozid elleni védelemben. Féleg a vizes
rendszerek, de a legtobb oldoszeres festék sem kifejezetten id6jarasalld, nemhogy védené az
acelt a korr6ziotol.

Erre sajnos rengeteg példa van:

e cgy vékony atvonofesték, még ha kiiltéri is, nem védi meg a tlizvédé bevonat
lepusztulésat,

e haa tlizvéd6 bevonat levalik, az alatta 1év6 korrdziogatld alapozo atrozsdasodik, féleg
ha nem megfeleléen megvalasztott tipusu, ill. nem megfeleld vastagsagban lett
felhordva.

Az atvondé festékek vastagsaga viszont tlizvédelmi okokbol szabalyozott, mivel a tal vastag
atvono bevonat akadalyozhatja tliz esetén a tlizvédod festék habosodasat!

Latszolag roka fogta csuka, csuka fogta roka esete all fenn, de azért a piacon mar
megtalalhaté néhany gyart6 kifejezetten kiiltéri C4, akar ipari C5 korr6zids kategdria mellett,
hosszi vagy nagyon hosszu élettartamra (MSZ EN ISO 12944 szabvanysorozat alapjan)
korr6zidvédelmi szempontbol is mindsitett, ETA-val rendelkez6 tiizvédo bevonatrendszere is.
Kiiltéri felhasznalasnal mindenképpen megfontolando e rendszerek koziil valasztani.

Tiizvédo bevonatok felhordasa

Elterjedtek az egyre nagyobb rétegvastagsagban €s egyre kevesebb rétegszamban felhordando
tlizvédo festékek. Nincs is ezzel gond, de csak akkor nincs, ha van ideje a bevonatrendszernek
teljes keresztmetszetben kiszdradni. Nos, azt tapasztaljuk, hogy t6bbszor nincs ideje!
Marpedig, ha tal hamar keriilnek a tlizvéd6 bevonat rétegei egymasra, ill. a lezar6 fedoéréteg a
teljes bevonatrendszerre, a fels6 réteg bezarja a bevonatrendszerbe az oldoszert — és
festékipari értelemben a viz is az — ennek kovetkeztében a fels0 bevonati réteg
felholyagosodik vagy durvabb esetben a tlizvédd bevonatrendszer levalik.

Ezek a jelenségek kiiltéri felhasznalasnal gyakrabban, ill. intenzivebben észlelhetdk, amikor a
nap megsiiti a festett szerkezetet, és a megndvekedett belsé géznyomds holyagosodast, vagy
felvalast idéz eld.

A festék forgalmazoknak fokozottabb a feleldssége a vastagon is felhordhatd festékeknél,
hogy felhivjak a figyelmet a kiilonb6z6 hdfokokon és nedves vastagsdgok esetén az
atfesthetdségi 1dOk betartasara, és itt az atfesthetdségi idok alatt nem a porszaraz allapot
elérésének idejét értjiik.

Buzas Gyorgyl vegyészmérndk, korrozidvédelmi szakmérnok, MMK 4ltal bejegyzett
korréziovédelmi tervez6 és szakérto,

III. fokozatt Frosio Inspector (legmagasabb fokozatii nemzetkdzi mindségellendr a bevonatok
tertiletén),

,Minden-korr” Korrozidvédelmi Mérndkiroda ligyvezetdje,

»Minden-korr” Bt. akkreditalt helyszini vizsgalolaboratdrium laboratdériumvezetdje
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